espacenet — Bibliographic data 



Page 1 of 1 



Laminate product and manufacturing process of the same. 



Publication number: DE 32 19508 (A1) 
Publication date: 1983-12-01 

inventor(s): TITTGEMEYER UDO ING GRAD (DE) + 

Applicant(s): INTERPRINT ROTATIONSDRUCK GMBH [DE] + 

Classification: 

- international: B41M3/06; B44C3/08; B44C5/04; B44F9/00; B44F9/02; 

B44F9/04; B44F11/Q0; B41M3/00; B44C3/00; B44C5/00; 

B44F9/00; B44F11/00; (IPC1-7): B32B27/04; B32B3/30 
• European: 841M3/06; B44C3/08D; B44C5/04R; B44F9/00; B44F9/02' 

B44F9/04; B44F11/00 
Application number: DE19823219508 19820525 
Priority number(s): DE19823219508 19820525 



Also published as: 
®EP0095046 (A1) 



Abstract not available for DE 3219508 (A1 ) 
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In a decorative plastic for coating base materials 1 . 
2 with a relief-type embossed surface, said surface 
consists of an overlay paper 41 soaked in resin. The 
overlay paper is printed with a pattern and the relief- 
type surface (22) has a design (23, 24) which 
conforms to the pattern. The decorative plastic is 
glued to the base material and the resin adheres 
directly to the base material. The associated 
process is characterised in that the overlay paper is 
printed with a pattern and subsequently soaked in a 
resin, and in that the embossing is undertaken so as 
to conform to the pattern in conjunction with the 
base materials. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestollt 

® Schichtstoff und Verfahren zu seiner Herstellung 

Bei efnem Oekorkunststoft zum BeschicTiten von Tragerma- 
teriaiien mil etner rellefartlg geprfigten Oberflache besteht 
dlese aus einem mil Harz getrdnkten Overlay-Papier. Das 
Overlay-Papier 1st mlt einem Druckmuster bedruckt und die 
reHefartige Oberfl&che wets! erne dem Druckmuster konforme 
Gestaitung auf. Oer Dekorkunstsloff ist mit dem TrSgermate- 
riaJ verleimt und das Harz haftet unmittelbar auf dem Trager- 
materiaJ. Das zugeharige Verfahren kennzeichnet sich 
dadurch, dafi das Overlay-Papier mit einem Druckmuster 
bedruckt und anschlieSend mit einem Harz getrankl wird und 
dal3 die Pragung im Verbund mit den TragermateriaJlen 
konform mit dem Druckmuster vorgenommen wird. 
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Schichtstoff und Verfahren zu seiner Herstellunq 
PatentansprUche ; 

1. Dekorkunststoff zum Beschichten von TrSger- 
materialien roit einer reliefartig gepragten Ober- 
flSche, die aus einem mit Harz getriinkten Over- 
lay-Papier besteht, dadurnh gekennzeichnet , dan 
das Overlay-Papier (71) mit einem Druckmuster be- 
druckt ist und die relief artige Oberflache (22) 
eine dem Druckmuster konforme Gestaltung aufweist. 

2, Dekorkunststoff nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl er mit dem TrSgermaterial ver- 
leimt ist. 



TelDfonlAch Obennlttetia Auftrflge eowfe talafonlsch erteMe AuskOnHa bedQrlan echrllUlcher Bastflttgung. Poalscbeck Hamburg 966 79-200 (BU 200 100 20) 
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3. Dokorkunstatoff nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/5 das Harz unmittelbar auf dem TrSger- 
material haftet. 

4. Dekorkunststoff nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er aus dem Overlay (4) und mindestens 
einem Kernpapier (1, 2) besteht, mit dem das Over- 
lay (4) verpresst 1st. 

5. Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) auf sei- 
ner vom TrSgermaterial abzuwendenden Oberflache (22) 
mit dem Druckmuster bedruckt ist. 

6. Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) auf 
seiner dem TrSgermaterial zuzuwendenden Rilckseite 
(25) mit dem Druckmuster bedruckt ist. 

7. Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB zusgtzlich zu einem Druckmuster 
eine Basisfarbe aufgedruckt ist. 

8. Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) ein 
Druckmuster in Form einer Naturvorlage aufweist, 
der sich die reliefartige Oberflache (22) anpasst. 

9. Dekorkunststoff nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Naturvorlage ein Holzmuster ist. 

10. Dekorkunststoff nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Naturvorlage ein Steinmuster 
ist. 

11. Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 7, dadurch 
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gekennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) ein 
Druckmuster in Form einer Kunstvorlage aufweist, 
der sich die reliefartige Oberfiache (22) anpasst. 

12. Dekorkunststoff nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunstvorlage ein Textilge- 
webe ist. 

13. Dekorkunststoff nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunstvorlage ein grafischer 
Entwurf ist. 

14, Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Overlay (4) auf einem mit 
Farbpigmenten und PUllstoffen hochaufgeftillten De- 
korpapier (3) liegt. 

15, Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Dekorpapier (3) eine sich 
mit den auf das Overlay-Papier (71) aufgedruckten 
Farben mischende Farbgebung aufweist. 

16, Dekorkunststoff nach Anspruch 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine durch das Overlay (4) hin- 
durchscheinende Farbschicht auf eine dem Overlay (4) 
zugewandte Oberseite (31) aufgetragen ist. 

17. Dekorkunststoff nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kern aus impragnierten Kern- 
papieren (1, 2) besteht. 



,18/ Verfahren zur Herstellung eines zum Beschichten 
von TrSgermaterialien geeigneten Dekorkunststof fes 
entsprechend Anspruchen 1 bis 17, dessen OberflSche 
aus einem beharzten Overlay-Papier besteht, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) mit einem 
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Druckmuster bcdruckt und anschlieBend mit einem 
Harz getrUnkt wird und dafl die PrSgung im Ver- 
bund mit den Tragermaterialien konform mit dem 
Druckmuster vorgenommen wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Dekorkunststoff mit dera Tragermaterial 
verleimt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Overlay-Papier (71) mit einem unter 
warmeeinflufl mit dem Tragermaterial abbindenden 
Harz getrBnkt wird und das auf diese Weise entstan- 
dene Overlay (4) mit dem Tragermaterial bei einer 
das Harz zum Fliessen bringenden Teraparatur ver- 
presst wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daB durch geeignete Trankung eines Dekorpapiers 
(3) ein Dekorfilm hergestellt wird, der zusammen 
mit dem Uber ihm liegenden bedruckten Overlay unter 
Druck und warmeeinwirkung unmittelbar auf das Tra- 
germaterial gepreBt wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeich- 
net f daB der Dekorfilm Uber einen Leim (36) mit dem 
Tragermaterial verbunden wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net r da3 der Dekorkunststoff mit einem Kern verpreBt 
wird, der anschlieBend auf das Tragermaterial ge- 
leimt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 23 p dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kern aus mindestens zwei imprSgnierten \ 
Kernpapieren (1, 2) zusammengefUgt wird und daB das 
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Overlay-Papier (71) bedruckt, beharzt und gemeinsam 
mit den Kernpapieren (1 r 2) gepresst wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 18 bis 24 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Overlay (4) auf seiner dem 
TrSigermaterial zugewandten RUckseite (25) mit einem 
die farbliche Gestaltung bestimmenden Dekorpapier 
13) unterlegt wird und anschiieBend das Overlay (4) 
mit dem von dem Dekorpapier (3) bedeckten Kern 
verpresst wird. 

26. Verfahren nach Anspruch 18 bis 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) auf sei- 
ner dera Kern zugewandten RUckseite (25) mehrfarbig 
in einer Mischungsreihenfolge bedruckt wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 18 bis 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Overlay-Papier (71) auf seiner 
dem Kern abgewandten OberflSche (22) mehrfarbig in 
einer Mischungsreihenfolge bedruckt wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Kern auf seiner dem Overlay (4) zuge- 
wandten OberflSche mit einer Dekorschicht bedruckt 
wird. 



Die Erfindung betrifft einen Dekorkunststof f zum 
Beschichten von TrSgermaterialien mit einer relief 
artig geprSgten OberflBche, die aus einem mit 
Harz getrankten Overlay-Papier besteht. 

Dariiber hinaus betrifft die Erfindung ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines zum Beschichten von 
TrSgermaterialen geeigneten Dekorkunststof fes, 
dessen Oberf ISche aus einem beharzten Overlay- 
Papier besteht, das relief artig geprfigt tfird. 

Zur Herstellung von M5beln und im Innenausbau 
von Geb&uden werden heute in groflem Umfang Span- 4 , 
Faser-, Verbund-, Hartpapier- oder Asbestplatten 
anstelle von Vollholz verwendet. Urn die Oberf 1&- 
chengQte und die optische Erscheinungsform der- 
artiger TrSgerplatteri zu verbessern, werden sie 
Ublicherweise mindestens einseitig mit einem de- 
korativen Kunststoff beschichtet. Dies geschieht 
im einfachsten Fall durch eine Dekorfolie, die 
aus einer mit einem Kunstharz getrSnkten Papier- 
bahn besteht. Diese wird unter Warme- und Druck- 
einwirkung mit der TrSgerplatte verleimt, 

Bei geeigneter TrSnkung der Papierbahn kann nach 
einem weiteren Vorschlag auch ein Dekorf ilm her- 
gestellt werden, der unter Druck- und WSrmeein- 
wirkung ohne Leiro direkt mit einer TrSgerplatte 
verpresst wird, wobel das fliessend sich vertei- 
lende Harz den Film ohne zusStzliche Leimfuge 
mit der Tragerplatte verbindet. Dieses Verfahren 
wird als Kurztakt- oder Niederdruckverfahren be- 
zeichnet. 
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Als weitere Plattenbeschichtung, die in Bezug auf 
mechanische, thermische und chemische BestSndig- 
keiten bessere Eigenschaften aufweist als die zu~ 
vor beschriebenen, werden Dekorschichtstof fe ein- 
gesetzt. Diese SChichtstoffplatten werden auf die 
TrSgerplatte verleimt. Der Aufbau dieser Schicht- 
stoffplatte besteht tiblicherweise aus einem oder 
mehreren Kernpapieren, einem Dekorpapier und zur 
Erzeugung hOchster OberflSchenbestMndigkeit einem 
Auf lageblatt (Overlay) . Dieses Overlay-Papier ist 
ein aus Edelzellstoffen hergestellter Papiervlies. 
Dieses Papietvlies erscheint aufgrund der Licht- 
brechung weiB, da ein erheblicher Anteil an Luft 
in den Edelzellstoff eingeschlossen ist. Wird die- 
ses Overlay-Papier mit Harz durch trSnkt, entsteht 
das Overlay als ein in hohem Mafle lichtdurchiassi- 
ger Harz^Zellstoff-Verbund, in dem der Zellstoff 
praktisch unsichtbar ist, weil er durch treinkt in 
das Harz eingelagert wurde. 

Dieses Overlay wird mit dem unter ihm liegenden 
Dekorpapier sowie den Kernpapieren verpresst. Die- 
se erhalten durch das Overlay eine 0berfl3che, die 
sich durch hohe Abriebfestigkeit , TemparaturbestMn- 
digkeit, Kratzfestigkeit sowie Saurefestigkeit aus- 
zeichnet. Das Overlay-Papier hat hier ausschlieB- 
lich TrSgerfunktion ftir das Harz. 



Das in alien drei hier genannten Verarbeitungs- 
verfahren verwendete Dekorpapier wird weifl oder 
farbig mit oder ohne zusStzlichen Aufdruck einge- 
setzt, wie beispielsweise Holzreproduktionen, 
Leinen- und Lederstrukturen oder auch grafische 
Fantasiemuster, 
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Weiter sind Verfahren bekannt, eine Kunststoff- 
oberf ISche reliefartig auszuformen oder Struk- 
turen mechanisch einzuprSgen. Alle bisherigen 
Versuche, TrSgerplatten herzustellen, deren Ober- 
fiachenrelief rait der Konf iguartion eines auf das 
Dekorpapier aufgedruckten Dekors Ubereinstimmt, 
haben zu keinem reproduzierbaren und industriell 
anwendbaren Verfahren geftihrt. Diese Erkenntnis 
resultiert aus der im folgenden dargestellten 
Problematik. 

Die flSchigen Abmessungen der das Dekor drucken- 
den Druckforro kSnnen nicht in die das OberflMchen- 
relief herstellende Preflform ttbernommen werden,' 
weil das bedruckte Dekorpapier im Laufe der Ver- 
arbeitung weder seine GrBBe beibehSlt noch sich in 
berechenbarerW'eise veriindert. Dipse VerSnderungen 
sind umso weniger greifbar, als von einer Druck- 
form mehrere Farbstellungen eines Dekors ge- 
druckt werden, von denen jede eine verschieden- 
artige DruckH3asispapier-Farbe haben kann. Gerade 
aber diese unterschiedliche PapierfSrbung und 
-fUllung bedingt das nicht berechenbare Verzugs- 
verhalten. 

So ist im letzten Druckwerk einer Mehrf arbendruck- 
maschine die letzte Kontrolle Uber die Dehnungs- 
bw . Kontraktionsabmafle des Dekorpapiers m5glich. 



Schon auf dem Weg vom letzten Druckwerk bis zu 
der sich anschlieBenden Aufrollung des fertigen 
Dekorpapiers kann sich dieses verziehen. AuBer- 
dem ergeben sich sehr erhebliche schwankende und 
unberechenbare GrBBenverSnderungen in der nach- 
folgenden ImprSgnierung. In diesem ProzeQ wird 
das Dekorpapier harzdurchtrSnkt, wobei es sich 
entsprechend seinem immanenten Dehnungsvermbgen 
dehnt. AnschlieBend findet auf einen bestimmten 
Kondensationsgrad hin eine Trocknung des getrSnk- 
ten Papiers statt, das dabei die zuf&llig sich 
ergebende GrtfBe einnimmt. 

Die fehlende Ubereinstiinmung zwischen dem Bild 
des aufgedruckten Dekors und dem Relief der 
OberflSchenstruktux ist ein erheblicher Mangel, 
der sich am Endprodukt besonders bemerkbar macht. 
Eine Holzreproduktion bekommt erheblich mehr 
Holzcharakter, als das allein durch den grafischen 
Druck erzeugte Bild. Die Oberf lSchenstruktur 
untersttitzt den Gesamteindruck von Tiefe und Vo- 
lumen der gesamten Platte. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
den Dekorkunststoff der einleitend genannten Art 
so zu verbessern, daB die PrSgung seiner Ober- 
fiache den optischen Eindruck bestatigt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
18st, daB das Overlay-Papier mit einem Muster be- 
druckt ist und die reliefartige OberflSche eine 
dem Muster konforme Gestaltung auf we ist. 
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Bei diesem Dekorkunststof f verlSuft die 
reliefartige EinprSgung in Ubereinstimmung mit 
dem aufgedruckten Muster. Der Vorteil gegen- 
Uber bisherigen Verfahren besteht darin, dafl 
die wSihrend der Behandlung des Papiers mag- 
lichen Veranderungen sich auf ein Papier, nSra- 
lich das Overlay-Papier beschrSnken. Diese Ver- 
Snderungen des Overlay-Papiers wahrend seiner 
Behandlung kdnnen mit genUgender Genauigkeit 
bestimmt werden und damit in die Bemessung aer 
die reliefartige OberflSche einprSgenden Press- 
form einbezogen werden. Das Overlay-Papier 
kann wie ttblich auf seiner dem Betrachter zu- 
gewandten Vorderseite bedruckt werden. Es ist 
aber auch mCglich, das Overlay-Papier auf seiner 
RUckseite gekontert zu bedrucken. Dabei wird der 
Farbaufbau bezUglich der OberflSche des Overlay- 
Papiers in umgekehrter Heihenfoige vorgenoramen 
als beim Bedrucken der dem Betrachter zugewand- 
ten Vorderseite. Damit erfolgt der Druck beziig- . 
lich der Lage des Overlays im Endprodukt rttck- 
seitig im umgekehrter Folge der Druckfarben, 
also beispielsweise bei dreif arbigem Dekor wird 
zunSchst die Farbe drei, dann die Farbe zwei 
und schliefilich die Farbe eins gedruckt, eventu- 
ell wird noch ein zusStzlicher Unif 13chendruck 
als Grundfarbe aufgebracht, Auch ein bedrucktes 
Overlay-Papier verSndert im Verlauf des Behand- 
lungsprozesses seine GrSfle. Da dieses Overlay- 
Papier aber fUr jeden Farbgebungsfall das in- 
haltlich gleiche Papier ist, das unter UmstSnden 
sogar von gleicher Provenienz ist, kann das in 
dieser Weise eingesetzte Overlay-Papier als Kon- 
stante im Behandlungsprozefl angesehen werden.. 

Konstant in diesem Sinne ist das immanent maximale 
Dehnungsverm5gen . 
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Eine Optimierung im Sinne dieser Betrachtung kann 
einfach und wirtschaftlich erfolgen. Das Overlay- 
Papier wird fttr viele Anwendungsgegebenheiten in 
grofien LosgrdBen mit ohnehin kleinen Toleranzen 
gefertigt. Flir die Herstellung des erf indungsge- 
mSfien Dekorkunststof fes werden aus den angelieferten 
Losen nach entsprechenden Eignungskriterien die 
Mengen mit den am dichtesten beieinander liegenden 
Werten ausgewShlt, die sich in entsprechenden MaB- 
zahlen MuBern. Auf diese Weise kann die VerSnde- 
rungsgrGBe des Papiers und damit diejenige des 
aufgedruckten Musters vorgegeben werden, der die 
Abmessungen der PreBform (Walze bzw, Blech) ange- 
paBt werden. 

Ein Verfahren, mit dem die Oberf-iache eines Kunst- 
stoffes entsprechend einem vorgegebenen Druck- 
muster verSndert werden konnte, war bisher nicht 
bekannt. Vielmehr haben die bisher beschrittenen 
Wege gezeigt, daB die reliefartigen Linien elner 
gepressten OberflSche nicht mit den entsprechen- 
den Linien eines Druckmusters Ubereinstimmten. 
Sie verliefen vielmehr auflerhalb des vorgegebenen 
Druckmusters, so daB mangels geeigneter Uberein- 
stimmung zwischen den rait den Tastsinnen ertast- 
baren Relieflinien und den mit den Augen erfaB- 
baren Linien des Druckmusters ein die Sinne be- * 
einflussender Gesamteindruck nicht entstehen konn- 
te. 

Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es 
daher, das Verfahren der einleitend genannten Art 
so zu verbessern, daB mit vertretbaron Kosten oin 
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die Sinne beeinf lussendes Endprodukt entsteht. 

Durch das Bedrucken des Overlay-Papier erhalt 
dieses die zusMtliche Funktion des DrucktrSgers, 
dessen raumlichen VerMnderungen im Verlaufe des 
Verfahrens Uberschaubar sind. Das. Overlay-Papier 
als DrucktrHger kann in einer Reihe von einander 
unterschiedlichen Herstellungsverf ahren eingesetzt 
werden. Insbesondere kommen drei Verf ahren in Be- 
tracht, die bereits aus der Schichtstof fherstellung 
mit Hilfe von bedruckten Dekorpapieren bekannt sind, 
Beim ersten wird eine Dekorfolie aus einer mit 
Kunstharz getrSnkten Overly-Papierbahn hergestellt,. 
Dabei ist es mtJglich, diese Ove.rlay-Papierbahn mit 
einer zusStzlichen TrHgeirbahn (Dekorpapier) zu kom- 
binieren. Beim zweiten wird im Wege des Kurztakt- 
oder Niederdruckverfahrens ein bedrucktes Overlay- 
Papier mit Harz getr^nkt und unter Druck- und warmer 
einwirkung f aber ohne Leimfuge, mit einem TrSger- 
material verpresst. DarUber hinaus wird Ublicher- 
weise das getrSnkte Overlay-Papier mit einem Dekorpa- 
pier zusammen auf die TrSgerplatte gepreBt. Beim 
letzten entsteht ein hochwertiger Dekorkunststof f 
auf der Basis von Kernpapieren, die auf ihrer dem 
Betrachter zugewandten Oberseite mit einem Overlay 
beschichtet werden, das aus einem bedruckten Overlay- 
Papier besteht und mit Harz getrMnkt ist. Das auf 
diese Wgise entstandene Overlay wird mit. dem auf- 
gedruckten Muster konform auf das Kernpapier ge- 
preflt. Bei alien drei Verf ahren ist es mSglich, 
die Verarbeitung und Verpressung in einem vorge- 
gebenen Format vorzunehmen, das im Regelfall dem 
Format einer Tr£gerplatte entspricht. Es ist jedoch 
auch mttglich, die Verarbeitung und Verpressung von 
einer Papierrolle auf ein Tr&gerplatten-Format vor- 
zunehmen. Schlieftlich kann die Verarbeitung und Ver- 
pressung auch von einer Overlay-Rolle auf ein von 
einer Kolle abrollendes TrSgermaterial erfolgen. 
Diese Technik wird insbesondere bei der Verarbeitung 
von Dukorfolien verwendet. 
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Dartiber hinaus k8nnen die so erzeugten Muster in 
ihrer Farbgebung noch dadurch beeinfluSt werden, 
dafi das bedruckte Overlay- mi t verschiedenfarbigen 
Dekorpapieren unterlegt wird. Auf diese Weise ist 
es denkbar, mit einem auf das Overlay-Papier auf- 
gebrachten Muster eine Vielzahl von f arblich ver- 
schiedenen Musteref fekten zu erzeugen, ohne daB 
die Parben variiert werden mils sen, mit denen das 
Overlay bedruckt wird. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden ausflihrlichen Beschrelbung und 
den beigeftigten Zeichnungen, in denen bevorzugte 
AusfUhrungsformen der Erfindung beispielsweise 
dargestellt sind. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 : Einen Querschnitt durch einen unterhalb 
einer Presse liegenden Schichtstof f- 
stapel mit Kernpapieren und Dekorpa- 
pieren f 

Fig. 2; einen Querschnitt durch eine mit ei- 
ner TrSgerplatte verleimte Dekorfo- 
lie, die von einem PreBstempel be- 
aufschlagt 1st, 

Fig. 3; einen Querschnitt durch einen auf eine 
TrSgerplatte aufgebrachten Dekorfilm, 
der unter Einwirkung von Druck und 
WSrme ohne eine Leirofuge auf der TrS- 
gerplatte haftet, 

Fig. 4; einen Querschnitt durch einen aus 
mehreren Schichten bestehenden De- 
korkunststoff f der zwischen den 
beiden Stempeln einer Presse ver- 
presst wird, 
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Fig, 5 : einen Querschnitt durch eine 

tiber weitere Schichten mit ei- 
ner TrSgerplatte zu verleimen- 
de Dekorfolie, 

Fig. 6 : ein FlieSscheraa / das die ein- 
zelnen Schritte zeigt, die bei 
der Beschichtung einer TrSger- 
platte mit einer Dekorfolie ein- 
zuhalten sind, 

Fig. 7 : ein Flieflschema , das die ein- 
zelnen Schritte zeigt, die bei 
der Beschichtung einer TrSger- 
platte mit einem Dekorfilm zu 
vollziehen sind und 

Fig. 8 : ein Flieflschema der einzelnen 
Schritte, die bei Herstellung 
eines Dekorkunststof fes aus 
einzelnen Kernpapieren und ei- 
nem harzgetrankten Overlay zu 
vollziehen sind. 

Ein Dekorschichtstoff besteht im wesentlichen aus 
Kernpapieren 1, 2, einem Dekorpapier 3 sowie ei- 
nem Overlay 4. Die Kernpapiere T, 2 sind mit Harzen 
getrSnkt und liegen planparallel aufeinander. Auf 
seiner dem Kempapier 1 abgewandten Seite erstreckt 
sich das Dekorpapier 3 planparallel zu den Kern- 
papieren 1, 2. Auf seiner den Kernpapieren 1, 2 
abgewandten Seite erstreckt sich planparallel zu 
diesen auf dem Dekorpapier 3 das Overlay 4. Die- 
ses besteht aus Edelzellstoffen eines Overlay- 
Papiers 71 und besitzt. keine FUllung aus Ftillstof- 
fen Oder Farbpigmenten . Die Edelzellstof fe sind 
mit einem. klaren Harz durchtrSnkt, der auch in die 
einzelnen Zellstof fpartikel eingedrungen ist. Das 
auf diese Weise getrSnkte Overlay-Papier 71, das 
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ursprUnglich aufgrund der im Edelzellstof f vor- 
handenen Luf teinschlUsse weia erscheint, wird 
dadurch in hohem MaBe lichtdurchlassig, da der 
mit Harz getrHnkte Zellstoff praktisch unsicht- 
bar in das Harz eingelagert ist. 



Zur Herstellung eines solchen Dekorkunststof- 
fes wird zunachst ein Overlay-Papier 71 mit ei- 
nem Muster bedruckt. Dazu k6nnen samtliche ein- 
schlSgigen Druckverf ahren Verwendung finden, ins- 
hesondere der Offset-Druck und der Tiefdruck. Das 
auf diese Weise bedruckte Overlay-Papier 71 wird 
in einem Harzbad mit Harzen getrankt. Zu diesem 
Zwecke stehen durchsichtige Harze zur VerfUgung, 
die sehr weitgehend in das Papier und insbeson- 
dere in den Zellstoff anteil des Papiers ein- 
clringen. 

1>as auf diese Weise mit Harz getrMnkte Overlay- 
Papier stellt ein Overlay 4 dar, das mit den 
Kernpapieren 1 , 2 zusammengelegt wird, Dabei 
Stellen die Kernpapiere 1 , 2 und das Overlay 4 
einen Stapel aus mehreren Schichten dar, die 
einander planparallel verlaufen und deren oberen 
AbschluB das Overlay 4 bildet. Dieser Stapel 
Wandert unter eine Presse, in der er einer Druck- 
und Temparatureinwirkung ausgesetzt wird. 
Piese Presse arbeitet mit einem das Overlay 4 be- 
Uufschlagenden Preflblech 20 r das mit einem Prefl- 
Irofil. 21 versehen ist. Dieses PreBprofil soli 



-A ' 

,„ flM .tern rraSlrtech 20 zagawanate Obarflache 

ovenays 4 eldest veraaa. Dieses 
Lfil "esteht «■ ana Vartiefungen, 

die aaf der OberMch. 22 eln Waster erzaugen 

U . Dieses Muster ist »« aa„ a„ £ aas Over- 
l!»-fapier 71 aufgearuckte Drnctanstsr konfoo.. 
se reciter kann slch aus **breran Farbnn 
Insets, von aanan eine als crunafarbe 
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Paoiers 71 aufgetragen ist. In anaeren 

J„ kOnnen an* alesa Grundfaxb. mscbungsfarben 

aufgetragen werden: 



Die Ausrichtung des vora Overlay 4. und den Kern- 
papieren 1, 2 gebildeten Stapels unter dem PreB- 
blech 20 erfolgt in der Weise, das das Preflprofil 
21 in der OberflSche 22 beim Verpressen des Sta- 
pels Erhtthungen 2 3 und Vertiefungen 24 hinter- 
lSBt, die mit dem Druckmuster ttbereinstimmen. Da- 
bei ist es denkbar, daS von dem Druckmuster Grenz- 
linien vorgegeben sind, entlang derer der Uber- 
gang von einer Vertiefung 24 zu einer ErhBhung 23 
erfolgt. In diesem Sinne werden beispielsweise 
auf der OberflSche 22 der w a s e rung einer bestimm- 
ten Holzsorte entsprechende Erh6hungen 23 und 
Vertiefungen 24 eingeprSgt, die entsprechenden 
Druckmustern folgen. 



Zum Zwecke der farblichen Variation des aufge- 
druckten Druckmusters ktfnnen rait Hilfe weite- 
rer Druckwerke eine Vielzahl von Mischfarben 
auf die Grundfarbe aufgetragen werden. Es ist 
indes auch mOglich, farbliche Variationen da- 
durch herbeizufUhren, dafi zwischen das dem 
Overlay 4 benachbarte Kernpapier 1 eiri Dekor- 
papier 3 in den Stapel eingefUhrt wird. Bei 
diesem Dekorpapier 3 handelt es sich um ein mit 
Ftillpigmenten und Farbpigmenten in hohem Mafie 
angereichertes Papier, das den farblichen Ein- 
druck des Schichtstoffes wesentlich bestimmt. 
Diese farbliche Beeinflussung findet sowohl im 
Bereich des Druckmusters als auch in den zwi- 
schen dem Druckmuster liegenden durchscheinen- 
den Bereichen des Schichtstoffes statt. Im Be- 
reich des Druckmusters kombinieren sich die vom 
Druckmuster erzeugten Farbwirkungen mit denje- 
nigen, die von dem eingelegten Dekorpapier 3 v 
hervorgerufen werden. DemgegenUber erscheinen 
in dem zwiischen dem Druckmuster liegenden durch- 
scheinenden Bereichen des Overlays 4 unmittel- 
bar die vom Dekorpapier 3 erzeugten Farbeffekte. 
Dabei kann auch daran gedacht werden, durch die 
Korabinationen mehrer Dekorpapiere drei Mischfar- 
ben 2U erzeugen, die sich aus der Kombination 
der einzelnen Farbeffekte ergeben. 

Im Hinblick darauf , daft das Overlay 4 farblos 
ist, kann das Druckmuster auch auf eine dem 
Dekorpapier 3 zugewandte Ruckseite 25 des Over- 
lays 4 aufgetragen werden. Diese Auftragung er- 
folgt im Sinne einer einem Betrachter der Ober- 
flSche 22 zu vermittelnden Farbkombination in 
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der Weise, daB auf die RUckseite 25 zunMchst die 
Mischfarben in einer Reihenfolge aufgetragen 
werden, bei der die jeweils der RUckseite 25 
nShere Mischfarbe den farblichen Eindruck der 
jeweils darunter liegenden Mischfarbe variiert. 
Als letzte Farbe wird auf die RUckseite 25 die 
Grundfarbe aufgetragen, die den Farbaufbau in 
Richtung auf das Dekorpapier 3 abschlieBt. 

Entsprechend diesem auf die RUckseite 25 aufge- 
brachteh Farbaufbau erfolgt die Verpressung des 
Stapels unter der Presse. Dabei wird dfer Stapel 
aus Kernpapier 1, 2, Dekorpapier 3 und Overlay 4 
entsprechend dem auf die RUckseite 25 aufge- 
brachten Farbaufbaus so gesteuert , • dafl das aus 
ErhShungen 23 und Vertiefungen '24 bestehende 
rSumliche Muster mit dem Farbaufbau Uberein- 
stimmt. Auf diese Weise wird das yom Druckmuster 
hergestellte Druckbild unterstUtzt und die op- 
tische Erscheinung der OberflSche 22 in die drit- 
te Dimension erweitert. 

Der auf diese Weise hergestellte Dekorkunststof f 
kann dazu verwendet werden, TrMgerplatten zu be- 
schichten. Als TrSgerplatten kommen Span- , "•. 
Faser-, Verbund-, Hartpapier- oder Asbestplatten 
in Betracht. Diese Platten werden mit einem Kle- 
ber eingestrichen. Auf diese Kleberschicht wird 
die Dekorkunststoffplatte aufgebracht. Unter Ein- 
wirkung von WSnne und Druck wird der Dekorkunst- 
stof f mit der TrSgerplatte verklebt. Das auf die- ; 
se Weise entstandene Endproduktvernittelt den Ein- 
druck einer Platte aus Vollholz, dessen Oberfla- 
che durch die Ei-npragung der dem Druckmuster fol- 
genden Rillen dem Tastsinn den Eindruck einer 
HolzoberflSche vermittelt. 
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Die Herstellung des erfindungsgemaflen Dekor- 
kunststoffes kann auch in der Weise vorgenom- 
men werden, daB eine Overlay-Papierbahn 26 
bedruckt wird. Diese bedruckte Overlay-Papier- 
bahn 26 wird rait einein als Bindemittel geeig- 
neten Harz getrMnkt, so dafl die Overlay-Papier- 
bahn 26 das Harzbad als harzgetrSnkter Dekor- 
film 27 verlMBt. Dieser harzgetrSnkte Dekor- 
film kann unmittelbar auf eine TrSgerplatte 28 
durch Wclrme- und niedere Druckeinwirkung auf- 
getragen werden. Onter dieser Einwirkung ver- 
teilt sich das im harzgetrSnkten D ekorfilm 27 
vorhandene Harz fliefiend auf die Tragerplatte 
28 und verbindet auf diese Weise den Dekor- 
film 27 ohne zusHtzliche Leimfuge mit der Tra- 
gerplatte. Die Druckeinwirkung wird rait Hilfe 
eines Preflblechs 20 vorgenoramen , wenn die Uber- 
tragung des von einer Rolle ablaufenden Dekor- 
films auf eine Tragerplatte bestimmten Formats 
stattfindet. Dabei wird dem harzgetrankten De- 
korfilm das Prefcprofil 21 der Preflplatte 20 
eingeprefit. Dieses Prefiprofil ist dem auf die 
Overlay-Papierbahn 26 aufgebrachten Druckmu- 
ster konform. Am Ende dieses Verf ahrensablaufes 
ist eine Tragerplatte 28 entstanden, die mit 
dem Dekorfilm 27 beschichtet ist, der aus der 
bedruckten Overlay-Papierbahn besteht. Dieses 
Verfahren wird als Kurztakt- oder Niederdruck- 
verfahren bezeichnet. 

Es ist jedoch auch mOglich, die bedruckte Over- 
lay-Papierbahn 26 unmittelbar auf ein TrSger- 
material zu Ubertragen, das seinerseits auch von 
einer Vorratsrolle abrollt. In diesem Falle fin- 
det die Verpressung des harzgetrankten Dekorfilms 
27 mit dem von der Rolle abrollenden TrSgerma- 



tertal statt. Das auf diese Weise entstehende 
Endprodukt kann seinerseits auf eine Rolle auf- 
gewlckelt warden. 

Im einfachsten Fall bildet auch eine Overlay- 
Papierbahn 26 das Ausgangsprodukt, das von 
einem entsprechenden Druckwerk rait einem Druck- 
muster versehen wird. Auf diese Weise entsteht 
eine bedruckte Overlay-Papierbahn, die an- 
schlieSend mit Harz getrBnkt wird. Das mit 
Harz getrSnkte bedruckte Overlay 27 bildet 
einen Dekorkunststof f, der unmittelbar auf eine 
TrSgerplatte 28 geklebt werden kann. Zu diesem 1 
Zwecke wird die TrSgerplatte mit einem Kleber 
eingestrichen, auf den der Dekorkunststof f un- 
ter WSrme- und Druckeinwirkung auf geklebt wird. 
Das auf diese Weise entstehende Endprodukt ist 
eine mit einem Dekorkunststof f beklebte TrSger- 
platte 28. Auch in diesem Fallekann die Uber- 
tragung des Dekorkunststof fes unmittelbar von 
der Rolle auf eine andere Rolie vorgenommen wer- 
den. Bei der Ubertragung des von der Rolle ab- 
rollenden Dekorkunststof fes auf die Tr&gerplat- 
te 28 wird im Regelfall der dazu notwendige 
Druck mit Hilfe eines PreBbleches 20 erzeugt, 
das in dem harzgetrSnkten bedruckten Overlay 27 
das PreBprofil 21 hinterlMBt . Dieses PreBpro- 
fil 21 ist mit dem auf die Overlay-Papierbahn 26 
aufgedruckten Druckmuster konform. 

Bei der Ubertragung des von der Rolle abrollen- 
den Dekorkunststof fes auf das von der Rolle ab- 
rollende TrSgermaterial wird im Regelfall der 
zum Verkleben notwendige Druck mit Hilfe eines 
Druckwerk.es erzeugt, das gleichzeitig das PreB- 
profil 21 in das harzgetrSnkte bedruckte Over- 
lay 27 UbertrSgt. 
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Auch beim Kurztakt- oder Niederdruckverfahren 
und bei der Herstel- 

lung einer Dekorfolie mit Hilfe eines bedruck- 
ten Overlays 4 kttnnen die Druckmuster dadurch 
erzeugt werden, daB entweder die der TrMger- 
platte 28 abgewandte Oberflache des Overlay- 
Papiers 71 bedruckt wird. In diesem Falle wird 
auf das Overlay-Papier zunSchst die Grund- 
farbe und dann die Mischungsf arben zur Herstel- 
lung eines Mehrf arbendruckes aufgebracht. Es 
±st jedoch auch m5glich f bei diesen beiden Ver- 
fahrensarten das Druckmuster auf die der TrS- 
gerplatte 28 zugewandte Unterseite 29 des Over- 
lay-Papiers 71 auf zubringen. In diesem Falle 
werden zunachst die Mischungsfarben auf die 
Unterseite 29 gedruckt und erst zuletzt die 
Grundfarbe. Dabei ist darauf zu achten, daB 
diese Farben sich mit einer Kleberschicht 30 
vertragen, die im Falle des Kurztakt- oder 
Niederdruckverfahrens auf die dem Overlay 4 
zugewandte Oberseite 31 der TrSgerplatte 28 
aufgebracht ist. SchlieBlich ist es denkbar, 
zur Veredelung des Endproduktes bei den einzel- 
nen Verfahren noch weitere Zwischenlagen zu 
verwenden. So kann beispielsweise bei der Her- 
stellung eines Dekorkunststof fes mit Hilfe 
von Kernpapieren 1 f 2 zwischen diese* und das 
aufgelegte Dekorpapier 3 noch ein Barriere- 
Papier 32 eingefUgt werden. Dieses Barriere- 
Papier 32 verhindert, daB Harz von den harz- 
getrSnkten Kernpapieren 1, 2 umnittelbar in 
das Dekorpapier 3 eindringt. 
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Dariiber hinaus kbnnen die KernpapieB. 1, 2 auf 
ihrer dem Barriere-Papier 32 abgewandten Un- 
terseite 33 noch mit elnem Gegenzugpapier 34 
abgedeckt werden, bevor der auf diese Weise 
entstandene Stapel aus Overlay 4, Dekorpapier 3, 
Barriere-Papier 32 und Kernpapieren 1 , 2 ver- 
preflt wird. Das Gegenzugpapier 34 bewirkt, dafi 
die vom Overlay 4, dem Dekorpapier 3 und dem 
Barriere-Papier 32 in das Kernpapier 1, 2 ein- 
geleiteten KrSLfte die Kernpapiere 1, 2 in eihe 
nicht gewUnschte Richtung verziehen. 

Bei der Herstellung einer Dekorfolie mit Hilfe 
einer mit einem Kunstharz getrMnkten Bahn aus 
Overlay-Papier 71 kann zusStzlich der Farbeffekt, 
der vom Dekorkunststof f vermittelt werden soil, 
mit Hilfe eines als Film 35 aufgetragenen Dekor- 
papiers 3 beeinfluBt werden. Dieser Film 35 wird 
auf die aus einer mit Kunstharz getrHnkten Pa- 
pierbahn bestehende Dekorfolie unmittelbar auf. 
ihrer vom Preflblech 20 abgewandten RUckseite 25 
aufgetragen. Dieser Film 35 schimmert durch das 
Overlay 4 in der bereits beschriebenen Weise 
durch • 



Dartiber hinaus ist es denkbar, die TrSgerplatte 
'28, auf die das mit dem Film 35 versehene Over- 
lay 4 mit Hilfe des Prefibelches 20 aufgeprefit 
wird, auf ihrer dem Overlay 4 zugewandten Ober- 
seite 31 mit einem Leim 36 zu versehen. Dieser 
Leim ist geeignet, einerseits die Oberseite 31 
eben zu gestalten und andererseits als Binde- 
mittel fiir das Overlay 4 bzw. den Film 35 zu dienen. 
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